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| NAVAL Anbohrsystem

ANBOHREN IM LAUFENDEN BETRIEB

Anschlie3en, ohne abzuschalten

Ein neuer Hausanschluss, eine Netzerweiterung
oder ein Messstutzen: Mit dem NAVAL Anbohr-
system schliel3en Sie neue Leitungen an beste-
hende Stahlrohrnetze an, wahrend das Medium
mit vollem Druck und voller Temperatur weiter-
fliel3t.

max. Betriebsuberdruck:

25 bar

Nennweiten:

DN 20-200

lhre Vorteile

v Anschluss im laufenden Betrieb
117 Neue Abnehmer werden bei vollem Betriebs-
druck und voller Temperatur an das bestehende
Netz angeschlossen.

O Kein Entleeren des Netzes

Entleeren, Befullen und Entluften fallen weg.
Das spart Zeit, Kosten und Energie.

@ Voller Durchgang
DN 20 bis DN 150 mit vollem Durchgang, DN 150
und DN 200 auch mit reduziertem Durchgang.

Das Netz muss weder entleert noch neu befillt
und entliftet werden. Alle bestehenden Verbrau-
cher bleiben versorgt. Und Sie sparen Zeit, Kosten
und Energie.

Die Bauart des NAVAL Anbohrgerats wird seit 1999
regelmaRig vom TUV geprift. Wir beraten Sie
gerne bei Auswahl und Einsatz und schulen Ihr
Team im Anbohrverfahren.

TUV-bauartgeprift:

seit 1999

Betriebstemperatur:

-30/+200 °C

~— Keine Versorgungsunterbrechung

Alle bestehenden Verbraucher bleiben wahrend
der gesamten Anbohrung versorgt. Eine Ersatz-
versorgung entfallt.

K Absperrarmatur inklusive

Nach dem Anbohren kann der Anbohrkugel-
hahn als AUF/ZU-Armatur weiter genutzt
werden.

@ Einfach, schnell und sicher

Geprufte, zugelassene und zertifizierte Anbohr-
technik (AGFW, TUV). Vollstandige Anbohranlei-
tung mit Einbaumalen und Justiertabellen.

Typische Anwendungen

v/ Hausanschlisse und Netzverdichtung
v Netzerweiterungen ohne Abschaltung

v Vorbereitung kunftiger Anschlisse

v Mess- und Prifstutzen im laufenden Betrieb
v Bypasse und Provisorien

v EntlUftungen und Entleerungen

Einsetzbar in Warme- und Kaltenetzen sowie fiir nicht aggressive Medien wie Heizwasser, Kaltwasser, Ol und Druckluft.

Weitere Medien nach Prufung.

www.kaehler-armaturen.de




Anbohrgerat |

DAS WERKZEUG

Das NAVAL
Anbohrgerat

Kompakt, im Koffer transportabel und von DN 20
bis DN 200 einsetzbar.

Das Anbohrgerat wird mit einem DN-Adapter auf den
zuvor aufgeschweilsten Anbohrkugelhahn geschraubt.
Zentrierbohrer und Lochsage laufen durch die gedffnete
Kugel, der Vorschub erfolgt feinfihlig Gber ein Feinge-
winde.

Uber den Spilhahn werden die Bohrspane ausgesplilt.
Mit dem Anbohrmagneten gelangen nahezu keine Spane
in die Rohrleitung.

Aufbau des Anbohrgerates

Spulhahn
S| ] 00 I O L | =
Anbohrkugelhahn Adapter Bohrspindel
Lochsage O-Ring Kugglverschluss
Spiralbohrer plus Anbohrmagnet gehatse
Mediumrohr
Einsatzbereich Zulassung und Regelwerk
4 Nennweiten DN 20 bis DN 200 ¢ Anbohrgerat TUV-bauartgepruft
# zulassiger Betriebsuberdruck bis 25 bar 4 Anbohrungen nach AGFW-Arbeitsblatt FW 432

und DGUV Regel 103-002

4 regelmalige Prifung durch anerkannte Sach-
verstandige gemald AGFW-Richtlinien

4 Betriebstemperatur =30 °C bis +200 °C

& Warme- und Kaltesysteme, weitere Systeme
nach Prufung

# Anbohrgerit DN 25 bis DN 100 im Koffer ¢ vollstandige Anbohranleitung mit Einbau-
Erweiterungssets bis DN 200 mafen und Justiertabellen

4 DN 20 mit separater Spindel

www.kaehler-armaturen.de




| Anbohrkugelhahn

DIE ARMATUR

Der Anbohrkugelhahn

Der NAVAL Anbohrkugelhahn wird auf die
Hauptleitung geschweil3t und bleibt nach dem
Anbohren als Absperrarmatur im Netz.

Eigenschaften

v Voller Durchgang bis DN 150 v Stahldeckel mit Spindelgehause verschweil3bar

v Druckstufen: bis DN 50 PN 40, ab DN 65 PN 25 v 90° AUF/ZU-Anschlag, kein Durchrotieren der Kugel
v Betatigung Uber AulRensechskant v Deutliche Stellungsanzeige

v

Dreifache Spindelabdichtung

DN 25 vD bis DN 150 rD mit Adaptergewinde DN 150 vD und DN 200 rD mit
Adapterflansch
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vD = voller Durchgang - rD = reduzierter Durchgang - Schematische Darstellungen, MalRRe auf Anfrage

Werkstoffe Anschliisse Option
Stahl DN 20 bis DN 200 beidseitig SchweiRende Handhebel mit verlangerter Spindel
Edelstahl DN 32 bis DN 100 Schweil3ende / Flansch

(reduzierter Durchgang)

www.kaehler-armaturen.de




Nennweiten und Ausstattung |

Ein Gerat fur alle Nennweiten

Die Grundausstattung im Koffer deckt DN 25 bis DN 100 ab. Fir DN 20 kommt eine separate Spindel dazu,
far grolBere Abgange ein Erweiterungsset.

on 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200
° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °

Flansch-Set

GRUNDAUSSTATTUNG ERGANZUNG ERWEITERUNGSSET ERWEITERUNGSSET
Anbohrgerat im Separate Spindel Gewinde-Set Flansch-Set

Koffer

DN 25 DN 20 DN 125 vD DN 150 vD

bis DN 100 DN 150 rD DN 200 rD

voller Durchgang, mit demselben Anbohr- Anschluss mit Adapter- Anschluss mit Adapter-
Anschluss mit Adapter- gerat, voller Durchgang gewinde flansch PN 25

gewinde

vD = voller Durchgang - rD = reduzierter Durchgang - Einbaumale, Lochsagen und Drehzahlen je Nennweite: siehe Anbohranleitung.

Lieferumfang und Zubehor

Anbohrgerat im Koffer Prufkoffer Ersatzteile und Erweiterungen
Anbohrgerat mit Spulhahn, Adapter Fir die Dichtheitsprobe des gesamten Lochsagen, Bohrerhalter (auch grof3),
und Lochsagen DN 25 bis DN 100, Systems vor dem Anbohren: Zentrierbohrer 6,5 und 8 mm, Anbohr-
Bohrfutter, Schlussel- und Dichtungs- Kompressor, Adapter, Manometer, magnete, Anbohrdl sowie Erweite-
satz sowie Zentrierbohrer. Akku-Bohr- Leckfinder- und Schneid6l-Spray. rungssets bis DN 200.

maschine optional.

p Akku-Bohrmaschine im Set mit zwei Akkus sowie Ersatzteile erhalten Sie direkt bei uns. Die aktuelle
Teileliste und Datenblatter senden wir Ihnen gern zu.

www.kaehler-armaturen.de




| Anbohrvorgang
SCHRITT FUR SCHRITT

Der Anbohrvorgang

Schematische Kurzfassung, mal3geblich ist die vollstandige Anbohranleitung. Anbohrarbeiten gehoren in die
Hande von geschultem Fachpersonal nach AGFW FW 432 und DGUV Regel 103-002.

a Anbohrkugelhahn aufschweilRen
Den Kugelhahn im 90°-Winkel zur Rohrachse auf die
Hauptleitung schweiRen. Dabei nicht auf eine vorhan-

dene Schweil3naht setzen, egal ob Langs- oder Spiral-
naht.

@ Anbohrgeriat montieren
DN-Adapter auf den Kugelhahn schrauben, bei DN 150
vD und DN 200 rD anflanschen. Anbohrgerat mit
Lochsage und Zentrierbohrer aufsetzen, Bohrspindel
nach Justiertabelle einstellen. AnschlieBend das gesamte

System einschlielich Schweil3naht auf Dichtheit prufen,
zum Beispiel mit unserem Prufkoffer.

@ Anbohren
Bohrmaschine nach Anleitung einstellen. Die Bohrein-

heit wird Uber das Feingewinde vorgeschoben. Spulhahn
offnen, damit die Bohrspane ausgespult werden.

@ Anbohrung abschlieBen
Spulhahn schlieBen, Bohrgestange zurtickziehen und

den Anbohrkugelhahn schlieBen. Spilhahn wieder
offnen: So wird der Druck abgebaut und die Dichtheit
des Kugelhahns sichtbar.

@ Demontieren und verschlieBen
Anbohrgerat abschrauben, bei DN 150 vD und DN 200
rD ggf. den Flansch abtrennen. Vor der Isolierung die

Spindelkappe fest verschweilen, damit im Schutzrohr
keine Leckage entstehen kann.

www.kaehler-armaturen.de




I &
KAHLER ANBOHRSERVICE |

Alles rund ums Anbohren

g Anbohrservice zum Festpreis 9 Schulung und Einweisung
Sie mochten nicht selbst anbohren? Unser Anbohrschulungen in Burscheid oder bei lhnen
geschultes Team Ubernimmt Anbohrungen im vor Ort: Funktion und Wartung des Anbohrge-
laufenden Betrieb, und das bereits seit 1999. rats, sicheres Arbeiten unter Druck und prakti-
Im Anbohrservice enthalten sind samtliches sche Ubungen, mit Teilnahmebescheinigung.

Material und die Anbohrkugelhahne.

ﬂ Wartung und Reparatur —b Beratungund Planung
Wir warten Ihr NAVAL Anbohrgerat und repa- — Beratung digital, telefonisch und vor Ort. 3D-
rieren es bei Bedarf nach Kostenvoranschlag. Modelle, 2D-Zeichnungen, Datenblatter und
Ersatzteile und Verschleiteile liefern wir Ausschreibungstexte stellen wir Ihnen digital
direkt. bereit.

Unter Druck arbeiten
wir am besten!

Termine nach Vereinbarung. Fir ein Festpreisangebot gentigen Lageplan
oder Foto der Anbohrstelle, Rohrdaten, gewlnschte Anbohrgréf3e und
Wunschtermin.

www.anbohrservice.de

www.kaehler-armaturen.de




KAHLER

Industrie-Armaturen

Sprechen Sie uns an.

Sie planen Anbohrungen, bendtigen Anbohrkugelhahne oder
mochten Ihr Team schulen lassen? Wir beraten Sie personlich,
am Telefon oder vor Ort.

KAHLER GmbH Industrie-Armaturen
Industriestralle 77b
51399 Burscheid

Telefon +49 2174 7848-0
E-Mail  anfragen@kaehler-armaturen.de
Web www.kaehler-armaturen.de

Anbohrservice
anbohrservice.de

Anbohrtechnik und Ersatzteile

kaehler-armaturen.de/
anbohrungen/anbohrtechnik

Stand 09/2026 - Technische Anderungen und Irrtimer vorbehalten. Abbildungen kénnen vom Lieferumfang abweichen. MaRgeblich fir Montage und
Anbohrung ist die jeweils gliltige Anbohranleitung.
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